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Chegamos ao segundo ano deste
periddico que é motivo de celebragéo

pelo sucesso entre 0s
nossos clientes. Nesta
edicdo, estamos
levando até vocés a
continuagéo do artigo
Separacdo Sdlido
Liguido, muito elogiado
pelos leitores. E dentro
da linha de produtos e
servicos para industria
de celulose e papel,
estamos publicando
um trabalho sobre
Entupimento em Telas
Secadoras, que é mais
um tema extrema-
mente importante, pois
afeta de forma signi-
ficativa comporta-
mento da vestimenta
e principalmente,

o desempenho da maquina de papel.
No editorial passado, mencionei que a
Albany desenvolveu internamente o

 Com enorme

satisfacao,

anuncio aos

nossos leitores

que, a partir de

marcgo, estaremos

lancando o

programa mundial

Albany Value
Concept.”

programa SIGA - Sistema Integrado de
Gestéo Albany. E agora, com enorme

satisfacao, anuncio aos
nossos leitores que, a
partir de margo,
estaremos lancando o
programa mundial
"Albany Value
Concept". Inicialmente
este programa serd
desenvolvido interna
mente, como forma
de aculuramento de
nossos colabora-
dores. Em seguida,
iremos divulgar e,
principalmente,
expandir este valor ao
mercado. Aguardem!|
E para finalizar, desejo
a todos um excelente
ano e uma boa leitura,
nunca esquecendo

de agradecer o apoio e as contri-
buicdes que temos recebido.
Muito obrigado.
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Entupimento de
telas secadoras

A principal fung&o da tela secadora & assegurar um processo
de secagem eficiente e uniforme, e com a interagéo dos
elementos da maquina, assegurar uma folha estavel através
da segio de secagem. A tela secadora influencia o processo
de secagem e a caracteristica funcional pela sua abertura,
estrutura e propriedades de superficie quimica. A insuficiéncia
de limpeza da tela secadora pode afetar negativamente a
caracteristica funcicnal, qualidade do papel, energia e
custos da tela.

Podemos citar algumas conseqléncias da contaminagao
de telas secadoras:

- Instabilidade da folha, especialmente nas beiradas;
- Perfil de umidade irregular da folha;

- Transferéncia de calor inferior;

- Marcagée no papel;

- Depositos no papel provenientes da tela;

- Depésitos nos cilindros e entupimento dos rolos
de Vacuo;

- Menor tempo de operagdo das telas.

A incidéncia maior destes problemas se dé guando ha um
aumento na velocidade da maguina.

Fig.1: Medig&o Topografica de uma tela bastante contaminada

Considerando o fato da contaminagéo de telas secadoras
ser maior em maguinas gue utiizam polpa reciclada, alguns
tipos de contaminag&o podem ser encontrados na maioria
das méaguinas e posi¢des. Todos os tipos de telas secadoras
deveriam ser submetidos a algum tipo de limpeza para
evitar os problemas mencionados e para maximizar 0s
beneficios da caracteristica do desenho original da tela.

A contaminagdo da tela pode alterar drasticamente a
superficie. Ela ocorre na tela e na sua superficie. A drea de
contato pode ser pequena e distribuida de maneira iregular.

A Figura 1 mostra medicéo topografica de uma tela
contaminada.

Estudos de telas contaminadas mostram gue a maior parte
de contaminagao ocorre no lado do papel (Figura 2).

emplo de tela usada.
Lado Papel (esquerda) e Lado Interno (direita)

| Fig.2 : Ex

TIPOS DE CONTAMINACAO

A contaminagdo em telas secadoras provém do piche, das
resinas sintéticas, depdsitos de papel reciclado e do refugo.
O método e programa de limpeza deveriam ser baseados
na identificagac do tipo e grau de contaminagéo. Baseado
na experiéncia, a centaminagdo encontrada nas telas
secadoras pode ser classificada em quatro grupos principais.

1) Po
- Consiste principalmente em peguenas fibras de
celulose e particulas de material de entupimento.

2) Substancias organicas que nao estao
reticuladas
- piche
- cera, geralmente oriunda de polpa a partir de
reciclados
- cola da prensa de colagem e amido
- Oleo e graxa dos mancais

3) Substancias organicas reticuladas
- revestimentos guimicos a base de latex
(SBR, acrilico stc.)
- particulas sintéticas (aglutinantes) de polpa
reciclada
- resina de resisténcia a imido
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4) Substancias nédo-organicas
- Caulim, carbonato de célcio, talco e didxido de
titanio.

Os resultados de analises de um determinado numerc
de amostras de telas retornadas (veja Tabela 1), mostram
que a permeabilidade pode ser drasticamente reduzida
mesmo apés um curto pericdo em maquina. A

guantidade de contaminagao pode ser pequena ainda
que a causa indigue reducéo quanto a permeabilidade.

A contaminacao excessiva é absolutamente comum

apos prensas de cola e posi¢des de revestimento.

Nao é incomum a tela secadora estar complstamente
entupida, particularmente em faixas.

Permeabilidade Contaminacio (%)
iz (CFM)
Posicao
Nova Usada | Extraiveis Celulose Cinzas
Jornat 2° Single Run 8 60 30 14 1,6 1,6
Jornal 2° Gr. Inferior 4 100 15 09 1| 04
SC 3° Gr. Superior 12 220 150 1 1.9 22
SC 3° Gr. Superior 16 165 30 48 59 1.3
Kraft 3° Gr. Inferior 12 4390 290 53 48 36
Kraft 2° Gr. Inferior 13 490 400 4.2 28 1,7

Tabela 1- Exempios de entupimentos de lelas secadoras

A INFLUENCIA DO DESENHO DA TELA
NA CONTAMINACAO E LIMPEZA

A contaminagao é influenciada pelo desenho da tela,
estrutura, tipo de monofilamento e tipo de material. Para
reduzir a contaminacdo e facilitar a limpeza da tela
secadora, a superficie e a estrutura da tela deveriam ser
o mais simples possivel. Por esta razdo a tela deveria
consistir somente de monofilamento. Monofilamentos
planos em direcdo de maguina e também em direcéo

transversal, contribuem para facilitar a limpeza da tela
secadora,

Telas secadoras de multiflamentos, fios fiados ou com
superficie agulhada, tendem a entupir com mais facilidade.

Essas telas sdo bem mais sensiveis a se danificar durante
a limpeza com chuveiros. A limpeza da tela secadora
pode ser melhorada quimicamente criando-se uma
superficie repelente. Isto pode ser alcangado utilizando-
se fluoropolimeros tais como PTFE (Tefon®).

Fig. 3: Tela 100% Monofilamento

Fig. 4: Tela contendo fios flados

Fig. 5: Tela com fio de protegao PTFE
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Separacao solido-liquido

A selecio de um equipamento de separacio solido-liguido
geralmente & um procedimento complicado, tendo em vista
os multiplos fatores operacionais que devem ser
considerados no processe. Desta forma, a escolha do tipo
de equipamento mais adequado freqlientemente é feita
considerando-se que atenda a dois ou mais itens
operacionais e eliminem-se as opgdes que nao se mostram
adequadas ao processo. Para facilitar esta selecéao,
atualments encontram-se disponiveis tabelas baseadas em
ranges operacionais tipicos em processos de filtragéo dos
seguintes parAmetros: fracdo de sdlidos, tamanhos de
particulas, umidade da torta, tendéncia de sedimentacao
das particulas, necessidade de lavagem da torta, clarificacéo
necessaria ao filtrado, espessura da torta, produgéo
desejada, além de outros que sdo considerados em uma
andlise mais criteriosa. Complementando uma grande
quantidade de estudos e informagdes tecnologicas novas
a respeito dos métodos de separag@o sdlido-liguido, os
fabricantes oferecem uma selecao de eguipamentos que
cobrem uma variedade de técnicas de filtragdo. Neste artigo,
apresentamos alguns dos equipamentos mais comumente
usados na industria, com uma breve descricao das
caracteristicas e principios de funcionamento.

FILTRO-PRENSA
(PRESS FILTER]}

O filtro-prensa {Figura 1) consiste em um conjunto de placas
em paralelo dispostas verticalmente, com superficie filtrante
em ambos 0s lados. As placas sa&o vestidas com o meio
filtrante adequado cujos requisitos séo resisténcia mecanica
e boa soltura da torta. Existem trés tipos de resisténcia ac
fluxo no filtro-prensa, os quais determinam o diferencial de
pressado, que sao resisténcia da torta, resisténcia do meio
filtrante e resisténcia ao escoamento através da camara.
Os filtros podem ser tipo quadro, para filtragdo em
profundidade, e tipo camara.

Durante o ciclo de filtrago, as placas sdo fechadas e
pressionadas umas contra as outras e, devido a forma
geométrica das mesmas, séo formadas camaras com érea
filtrante suficiente para a aplicagdo. A suspenséo entra
através de aberturas de alimentag@o nas placas, fluindo
contra os elementos filtrantes para formar a torta entre as
placas, e a fase liguida € drenada através de furos nas
placas como filtrado pobre em sdlidos. Com o aumento da
espessura da forta, a pressac operacional vai aumentando
até gue se forme uma torta compacta, quando entao ocorre

parte 2: equipamentos

a descarga pela abertura das placas.

As placas geralmente possuem alimentacdo central gue
passa em todo o comprimento do filtro quando estao
pressionadas, Da mesma forma, canais nas quatro
extremidades conectam todas as placas e coletam o filfrado
e fiquido de lavagem. Existemn fitros que possuem dispositivos
especiais para realizar a pressurizagéo da camara, como
os diafragmas, cuja fungdo € de reduzir a espessura e a
umidade da torta. A pressurizagao pode ser feita com
liquidos ou com ar comprimido. A desvantagem desta
configuragao € que nao pode ser usada com filtrados que
sfo tdxicos, inflamaveis ou volateis. Também existemn
dispositivos de lavagem de tortas e auxiliares para a soltura
e remogao da torta.

Os filtros-prensa sao mais indicados para as seguintes
aplicagbes:
- Quando é requerida uma umidade muito baixa da torta.

- Quando é requerido um filtrado altamente clarificado
para o processo.

- Quando é necessaria boa soitura apds a compressao da
torta.

- Quando existe a necessidade de grande area fitrante em
um espaco fimitado.

- Quando requer alta concentragéo de sdlidos na torta.

Alimentagao
de Lama

Filtro <

Fig. 1: Esquema Fiftro-Prensa

PUBLICAGAC TECNICA ALBANY INTERNATIONAL/ANO 2/NUMERO 5/MARGO 2004 5




Cont. Atigo Eng. Marcelo Nikel, Vendedor Técnico, Albany International, Indaial - SC - Brasil

FILTRO-PRENSA AUTOMATICO
(AUTOMATIC TOWER FILTERPRESS)

Este filtro, ilustrado na Figura 2, € um equipamento
semicontinuo, ao contrario dos filtros-prensa convencionais
ou filtros-folha que operam em bateladas. Utilizam uma lona
permanente como meio filtrante, que deve possuir boa
resisténcia mecéanica, e serve tanto para a filtragdo como
para o transporte da torta para a érea de descarga. Podem
operar em ciclos entre 6 e 7 minutos, os mais proximos de
um ciclo de filtragdo continua. A combinagao da pressao
de filtracdo com a compressao da torta por ar comprimido
resulta em elevado contetdo de sélidos secos e filtrado
muito limpo. A forga de desaguamento devido ao
insuflamento com ar comprimido € proporcional a diferenca
de pressao.

Ar 5

Agun {i—

Lavagao
Alimentagdo 7
de Lama do Tecido ey

Sl

Filtrado
Lavado

Filrada

1

1 Agua para o diafragma

Fig. 2: Esquema Filtro-Prensa Automatico

A configuracdo deste equipamento é similar ao filtro-prensa,
porém as placas s@o pressionadas horizontalmente para
formar uma torre, de tal forma que a direcao de filtragao
seja vertical. Isto faz com que sejam possiveis elevadas
areas filtrantes em espaco fisico reduzide, além de permitir
gue sejam atingidos baixos valores de umidade, o que é
muito importante para reduzir custos de transporte do
concentrado ou quando existem limites de umidade na
carga, por exemplo. As variagtes de densidade da
suspenséo ou na distribuigZo granulométrica das particulas
ndo sdo criticas para este tipo de equipamento. No inicio
do ciclo de filtragdo a suspens&o entra nas cdmaras onde
existem diafragmas que s&o pressurizados apds formada
a torta. No instante em que a torta for comprimida, o liquido
é forgado a atravessar a manta filtrante. Um mecanismo
hidraulico fecha e abre o pacote de placas depois de
cada ciclo.

FILTRO DE PRESSAO - Verticais ou
Horizontais (PRESSURE LEAF FILTER)

Os filtros de presséo ou filtros-folha pertencem a uma classe
de equipamentos gque operam em bateladas, com a
caracteristica especifica de que os elementos filtrantes
estao dispostos em uma autoclave cuja forga motriz € a
aplicagao de pressao, conforme ilustrado na Figura 3. A
suspensdo & introduzida no tanque sob presséo e ¢ forgada
através do elemento filtrante. Os solidos suspensos séo
retidos no meio filtrante, cujos requisitos basicos sdc boa
retencgéo de particulas e resisténcia ao entupimento. O
liquido clarificado flui do interior da placa para a descarga
do processo. Ao final do ciclo o tanque € aberto e a torta
formada é removida das placas e descarregada. Estes filtros
séo aplicados para o polimento de suspensdes com um
contetido muito baixo de sdlidos (entre 1 a 5%) ou para
filtrag&@o de torta com uma concentragdo de sdlidos entre
20-25%.

Tanque Vertical

Tanque Horizontal

=

'111 S

s rmean
=

Fig. 3: Filtro de Pressao Horizontal e Vertical

Existern filtros de presséo que podem operar continuamente,
porém, devido a dificuldade de remogéo da torta, eles séo
mecanicamente complexos e caros. Desta forma, séo
aplicados em processos quimicos onde o valor agregado
do produto é bastante elevado. Existem dois fatores que
determinam a duragdo do ciclo de filtragéo:

- Para filtragéo de torta é o volume disponivel para atingir
a espessura maxima da torta. Uma vez que este volume é
preenchido o ciclo ndo deve terminar até que seja
atingida a pressdo determinada no processo.

- Para polimento, ou quando os sdlidos saturam rapidamente
o meio filtrante, o ciclo deve terminar no momento em
que a pressao permissivel for atingida, de acordo com a
espessura da torta.
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A taxa de filtragao € influenciada, em poucas palavras, pelas
propriedades da suspenséo. A tendéncia é que a taxa
aumente com: o aumento da presséo, particulas maiores,
distribuicao de particulas com alta uniformidade, tortas néo-
compressiveis, baixa viscosidade do liquido e temperaturas
mais elevadas.

Os filtros verticais também sdo apropriados para manuseio
de materiais inflamaveis, toxicos ou corrosivos, pois sdo
projetados para operagao tipo autoclave com alta presséo
e maxima seguranca. Além disso, podem ser enjaguetados
para aplicagdes onde é necessario manter a temperatura
quente ou fria. Estas caracteristicas ndo sdo possiveis de
serem realizadas em filtros-prensa porque estes requerem
a abertura e 0 movimento de cada placa para permitir a
descarga da torta no final de cada ciclo.

Os filtros verticais sdo mais indicados para as seguintes
aplicacoes:

- Quando é necessdria uma grande area filtrante com um
minimo de espago.

- Quando o liquido & volatil e ndo pode ser sujeito & operagao
com vacuo.

- Quando existe risco de ambiente nocivo por causa de
produtos téxicos ou inflamaveis, e mecanismos especiais
de seguranga sdo necessérios durante a descarga destas
tortas.

- Quando é necessario um filtrado altamente clarificado para
0 processo.

-Quando sdo manuseadas solugdes saturadas que
necessitam de temperaturas elevadas e os tanques podem
ser envolvidos com jaquetas com vapor.

FILTRO DE TAMBOR ROTATIVO
(ROTARY DRUM FILTER)

Os filtros continuos a vacuo permitem uma separagio
mais completa dos solidos de liquidos, e sdo os tipos de
filtros mais antigos utilizados em indUstrias de processos
quimicos. O tambor rotativo (Figura 4) ¢ parcialmente
submersc na suspensdo a ser filtrada em rotagées de 1/3
a 1 rpm. Varias etapas de filtragdo ocorrem no decorrer
desta rotaggo. Quando uma seg&o do tambor submerge na
suspensao, a torta filtrante aumenta até esta segéo deixar
a suspens&o. Na etapa seguinte ocorre ¢ estagio de sucgio
para promover a drenagem do licor-méae da torta, resultando
nalavagem para remover o licor-mée residual.  Finalmente,
ocorre a secagem da torta através da sucgao do liquido de

lavagem, para entdo ser feita a descarga da torta. E
dependendo das propriedades da torta, 0 mecanismo de
descarga pode ser através de raspador, rolo, fios paralelos,
tipo belt ou com ar comprimido.

O pré-tratamento com floculantes em muitas aplicagdes
industriais previne a saturagéo por sélidos finos do meio
filtrante e melhora a taxa de predugéo. Para a clarificago
de suspensobes de dificil filtragao ou baixa concentragéo de
solidos, € necessério realizar um pré-coat adequado com
a deposi¢éo de uma pré-camada de terra diatoméacea ou
material similar. Os sdlidos depositados na superficie desta
camada s&o removidos a cada rotagao, expondo uma nova
camada que mantém a taxa de filtragao e melhora a eficiéncia
de separagao.

Fig. 4: Filtro de Tambor Rotativo

Basicamente, os filtros de tambor rotativo sdo apropriados
para as seguintes necessidades de processo:

- Suspensodes com sodlidos que néo possuem tendéncia a
decantar rapidamente e permanecem em suspensido
uniforme sob agitag&o adequada.

- Tortas gue n&o necessitam de longos periodos de secagem
para atingir a umidade desejada.

- Tortas em que um Unico estagio de lavagem é suficiente
para remover contaminantes residuais ou atingir méaxima
recuperagdo de filtrado.

- Para o meio filtrante & necessério boa soltura da torta e
resisténcia ao entupimento.

FILTROS BELT HORIZONTAIS
(HORIZONTAL BELT FILTERS)

Os Filtros Belt Horizontais (Figura 5) a vdcuo sao os mais
comumente utilizados na indGstria devido a sua flexibilidade
operacional, adaptagdo para suspensdes corrosivas e
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possibilidade de manusear elevadas gquantidades.
O desenvolvimento destes equipamentos para as indUstrias
de processos quimicos foi associado ao pregresso na
tecnologia de borrachas, desde a inclusao de uma esteira
de borracha com um design complexo para promover a
drenagem e suportar a torta retida pela vestimenta. Estes
fitros podem ser aplicados para varios tipos de suspensdes,
incluindo materiais fibrosos, lamas finas e soélidos mais
grosseiros. Seu processo continuo de filtragdo € altamente
eficiente, produzindo tortas de baixa umidade e altas taxas
de produgdo com custos operacionais reduzidos. Existem
variagdes destes equipamentos, com segdes de prensagem
para tortas compressiveis através da inclusZo de rolos de
compressao antes da descarga da torta. O ciclo de filtracéo
consiste nas seguintes zonas: area de sedimentacao;
formag&o da torta; pré-secagem da torta; primeira lavagem;
primeira pré-secagem; segunda lavagem; segunda pré-
secagem; terceira lavagem e secagem final.

Fig. 5: Filtro Belt Horizontal

Os Filtros Belt Horizontais sdo selecionados nos
seguintes casos:

- Para solidos que decantam mais rapidamente e nao
podem ser mantidos como uma suspensao homogénea
pela alimentagao lateral ou inferior como nos filtros de
tambor ou de disco.

- Quando é requerido um tempo prolongado de secagem
para atingir a umidade.

- Quando s&o requeridos curtos ciclos para o desaguamento
réapido de tortas como as suspensdes de fosfato.

- Se for requeride um filtrado clarificado desde o inicio da
operagao, pode-se formar uma fina camada que serve
de meio filtrante sobre a vestimenta, o que é feito deixando-
se os primeiros 30 a 50 cm agindo como um tanque de
sedimentagdo antes de entrar na zona de vacuo.

- Quando é requerida uma intensa lavagem em contra-
corrente da torta.

- Quando a torta tende a quebrar sob a agao do vacuo
poderéa ser incorperado um rolo para auxiliar a selagem
@ evitar perdas de vacuo.

- Quando a torta tende a entupir a vestimenta, s&o realizadas
etapas de lavagem com jatos de alta pressdo, em ambos
0s lados, para remover particulas incrustadas e evitar a
saturagéo do meio filtrante.

- A vestimenta deve ter boa estabilidade dimensional e
resisténcia aos vincos.

PRENSA DESAGUADORA
(DEWATERING BELT PRESS)

E um equipamento de compressao mecanica mais comum,
inicialmente utilizado nos anos 60 para o desaguamento
de polpa de celulose nas fabricas de papel. Este versatil
filtro opera continuamente, constituindo-se das seguintes
zonas de operacao: alimentag&o e condicionamento,
drenagem por gravidade, compressao gradual entre duas
vestimentas, prensagem através de uma série de rolos de
compressao, e zona de descarga da torta.

A suspensao ou lodo a ser filtrado € alimentado em uma
extremidade. Passa através de secdes de drenagem por
gravidade ou por vacuo através do meio filtrante onde ocorre
a distribuigao uniforme do lodo na largura efetiva, caindo
entre as duas vestimentas convergentes, que séo
gradativamente pressionadas e depois prensadas entre os
rolos para a remogao do liguido, e a torta desumidificada
é descarregada na outra extremidade. Sprays de alta presséo
que utilizam &gua pressurizada ou o proprio licor fraco séo
instalados para realizar etapas de lavagem da torta, com
0 objetivo de realizar maxima recuperagao de filtrado ou
remogao maxima do licor da torta. Além disso, também
existem sprays para limpar a vestimenta em ambos os
lados, para minimizar a saturagao e remover incrustacoes
apos terminar o ciclo de filtragéo.

Estes equipamentos sdo geralmente utilizados para o
desaguamento de lodos ou materiais fibrosos. Possuem
alta capacidade de producZo e excelente capacidade de
drenagem e retengo, porém, como desvantagens possuem
alta umidade da torta e consumo elevado de floculantes
ou agentes pré-condicionadores (polieletrolitos).

FILTROS DE DISCO
(DISC FILTERS)

Os filtros de disco (Figura 6) a vacuo utilizam discos em vez de
tambores. A sua operacgio é similar a dos filtros de tambor
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a vacuo, mas a configuragdo é mais simplificada. Além
disso, muitos discos podem ser acoplados em um tanque
para aumentar a area filtrante, provendo um maxime em
area a um minime custo e espago fisico com uma alta
capacidade de drenagem, quando comparado com outros
filtros a vacuo. Séo geralmente utilizados em aplicagdes
como desaguamento de minério de ferro, hematita, carvao,
hidrato de alumina, concentrado de cobre, concentrado de
pirita e outros processos de beneficiamento.

Fig. 6: Filtro de Disco

Durante a operagdo, cada setor submerge na suspensao
e a torta & formada na superficie dos discos. Apds a
formagao, ele emerge para a zona de secagem, ocorre a
drenagem do liquide para o eixo central e deste passa pela
valvula para o tanque receptor. A valvula possui um
controlador de tempo, de tal forma que, uma vez que o
setor deixa a zona de secagem, ele move-se sobre a zona
de separacéo da torta e um sopro de ar comprimido de
baixa presséo é aplicado para descarregar a torta. Chapas
metdlicas séo instaladas ao lado de cada disco para conduzir
a torta para 0 mecanismo de descarga posicionadc entre
discos adjacentes que possuem espagamento suficiente
para evitar a obstrugdo pela torta que é descarregada. Um
agitader com pés localizado ne fundo do tangue mantém
alama em suspensao, a qual contém sdlidos com alto peso
especifico, na maioria das aplicagdes metallrgicas, que séo
de sedimentagac rapida e abrasivos.

As principais consideragdes na selegao de filtros de disco
séo aplicagdes com as seguintes necessidades:

- A taxa entre tempos de formagao e secagem € de
aproximadamente 1/2 a 1.

-Nao existe necessidade de lavagem da torta.

- O meio filtrante nao entope.

- Quando o meio filtrante de um setor satura ou danifica,
0 mesmo pode ser substituido rapidamente.

- Pode-se aumentar a drea adicionando-se mais discos
a0 eixo.

- O meio filtrante deve proporcionar boa soltura da torta e
permitir um fluxo elevado de filtrado.

FILTRO ROTATIVO HORIZONTAL
(TABLE OR PAN FILTER)

Este equipamento (ilustrade na Figura 7) pertence ao grupo
de filtros com alimentagéo pelo topo e foi introduzido na
década de 40 com pegueno tamanho e design simples. A
sua maior limitag&o era na zona de descarga, pois existia
uma grande dificuidade na selagem da circunferéncia da
mesa. Uma atengéc especial foi dada no projeto da zona
de descarga e novos conceitos de engenharia foram
desenvolvidos para solucionar o problema de selagem e
para permitir lavagem continua da torta.

A drea de filtragéo dos grandes filtros rotativos horizontais
modernos pode ser mais de 200 m2, e tendo poucas partes
moéveis pode rodar em ciclos de 1,5 minuto. A suspensao
¢ alimentada na mesa rotativa por uma caixa de alimentagéo
especial que proparciona uma distribuicao uniforme. A torta
& formada sobre a mesa e o liquido é coletado nas células
abaixo das grades de suporte do meio filtrante. Ao término
da etapa de filtracéo, a torta passa por duas ou trés segdes
de lavagem contra-corrente com o objetivo de otimizar a
recuperacao do filtrado. Os filtrados de cada célula séo
coletados em compartimentos separados da valvula central.
As células e tubulagdes sdo projetadas para minimizar o
tempe de passagem do liquido para a valvula central, que
& dividida em varios compartimentos independentes para
prevenir a mistura dos varios filtrados. Apos completar o
ciclo de lavagem, a torta & removida da mesa por uma rosca
horizontal e descarregada na moega, que deve possuir
capacidade de descarga para torta seca e Umida. Uma
esteira de borracha separa-se da borda da mesa para
permitir a remogdo da maior parte da torta, deixando
somente uma fina camada que sera removida por bicos de
spray de agua pressurizada apos a rosca de descarga. Em
alguns casos, utiliza-se um sopro de ar comprimido para
inflar o meio filtrante e permitir a soltura da camada residual
de torta. Apds este ponto, a mesa esté limpa e pronta para
o proximo ciclo de filtragéo.

Os critérios para selecdo deste tipo de equipamento séo
0s seguintes:
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- Quando os sélidos sedimentam rapidamente e ndo podem
ser mantidos como uma suspensdo homogénea na
alimentag&o lateral ou inferior de filtros como os de tambor
rotativo ou filtros a disco.

- Quando & requerido um ciclo de filtragdo muito curto para
tortas de desaguamento rapido, como as suspensdes de
fosfatos.

- Quando um filtrado clarificado & requerido desde o inicio do
ciclo forma-se uma fina camada gue serve como meio filtrante
sobre a vestimenta.

- Quando é requerida uma lavagem intensiva da torta.

- O meio filtrante deve possuir excelente capacidade de
retencéo e desaguamento, além de boa resisténcia mecanica.

Caixa de afimentagio
~Secagem -
.~ do tecido
Lavagem
do tecido

Descarga da torta
‘Rosca para
remogéo da torta

Fig. 7: Filtro Horizontal Rotativo
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Casca de eucalipto podera
ser usada para tingir couro

O estado de Minas Gerais possui uma grande area de
reflorestamento de eucaliptos que gera problemas de
descarte das cascas. A dificuldade na eliminagao destas
cascas, gue demoram ancs para se decompor, motivou
pesquisadores da Fundagao Centro Tecnoldgico de Minas
Gerais (Cetec) a transformar o lixo das empresas
reflorestadoras em fonte de matéria-prima para outras
indUstrias. A proposta é tornar as cascas de eucalipto uma
fonte de tanino, substancia utilizada no curtimento do couro
_€ na produg&o de adesivos e fitoterapicos. O projeto
“Produgao de Taninos Vegetais a partir de Cascas de
Eucalipto Geradas pelas Empresas Reflorestadas” rendeu
0 primeiro prémio na XVI Jornada de Inicia¢éo Cientifica e

Quimica. Segundo os pesquisadores, o eucalipto néo
produz altos teores de tanino, mas o grande volume de
cascas e 0 baixo custo pode torna-lo uma fonte mais
interessante do que as usadas hoje, que s&o a acécia negra
€ 0 quebracho.

Fonte: www.noticiasbr.com.br

Destao

ue

do setor 200

Esta é uma iniciativa da ABTCP que, através da
publicagao de um questionario para avaliagao dos
fornecedores para o segmento de Papel e Celulose
na revista O Papel, avalia e concede o prémio para

as empresas mais votadas.
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Buraco negro

Glossario

QUEBRACHO =

Planta nativa da Ameérica do Sul,
geralmente arvores com madeira
dura e cascas ricas em tanino.

TANINO =

Acido encontrado em vegetais
e usado em corante de
fotografia, papel, na producéo’
de tintas, bebidas, também
como adstringente e no
tratamento de queimaduras.

Um Canal Direto
para sugestoes

] e duvidas

indmomento_tecnico@albint.com

O Buraco Negro é um corpo césmico
hipotético de extrema densidade
gravitacional, do gual nenhuma matéria ou
energia, nem mesmo a luz, consegue
escapar. O conceito foi formulado, em 1783,
pelo inglés John Michell.

A compreensdo moderna do buraco negro
(foto) é baseada na Teoria da Relatividade
Geral, completada em 1916 pelo fisico Albert
Einstein (1879-1955). Ele é formado a partir
dos restos da exploséo de uma estrela com
massa dezenas de vezes superior ao Sol .
Esse processo ocorre quando a estrela
esgota seu combustivel termonuclear interno,
passandc a se contrair e elevar intensamente
a temperatura. O resultado € uma grande exploséo (a supernova) e
residuos extremamente condensados. Caso essa massa remanescente
seja superior a duas ou trés vezes a massa do Sol, a sua densidade
passa a crescer indefinidamente. O campo gravitacional criado torna-se
tao forte que ndo deixaria nenhum tipo de radiagéo escapar, caracterizando
o buraco negro.

A absorgéo de toda a radiagdo luminosa torna muito dificil a detecgao
dos buracos negros. Entretanto, essa tarefa é facilitada quando a estrela
que dé origem ao buraco negro faz parte de um sistema binario (formado
inicialmente por duas estrelas). Nesse caso, o buraco negro pode ser
detectado por meio da matéria que ele extrai da outra estrela desse
sistema. Ao entrar em seu campo gravitacional, essa matéria é aquecida
a altissima temperatura, dando origem a uma forte emisséo de raios X
antes de ser tragada e desaparecer.

FONTE: htto.//www.terra.com.br/curiosidades/,
http://wwwi.terravista. pt/Enseada/7820/ass4.ht
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